
SHANGHAI BIAOZHUN HAILING SEWING MACHINERY CO., LTD.

GK0058-AC
高速链式侧切刀平缝机

使用说明书
零件样本

上  海  标  准  海  菱  缝  制  机  械  有  限  公  司



 ───目录─── 

一、操作使用说明 

1. 操作前注意事项………………………………………………………………………………………1 

2. 技术规格………………………………………………………………………………………………1 

3. 机器的安装……………………………………………………………………………………………1 

4. 注油……………………………………………………………………………………………………2 

5. 面线的穿法……………………………………………………………………………………………2 

6. 底线的穿法……………………………………………………………………………………………2 

7. 缝线张力………………………………………………………………………………………………3 

8. 针板组件的安装………………………………………………………………………………………3 

9. 切刀的安装与操作……………………………………………………………………………3 

10. 针距调整………………………………………………………………………………………………4 

11. 安装机针………………………………………………………………………………………………4 

12. 压脚高度调整…………………………………………………………………………………………4 

13. 送料牙高度调整………………………………………………………………………………………5 

14. 送料牙与机针的同步…………………………………………………………………………………5 

15. 针杆高度调整…………………………………………………………………………………………5 

16. 机针和弯针的调整……………………………………………………………………………………5 

17. 弯针相对机针的同步…………………………………………………………………………………5 

18. 弯针的勾取……………………………………………………………………………………………5 

19. 弯针和机针间的间隙…………………………………………………………………………………6 

20. 保针架的同步…………………………………………………………………………………………6 

21. 保针架的位置…………………………………………………………………………………………6 

22. 底线打线凸轮…………………………………………………………………………………………6 

23. 挑线杆线量调节板的位置……………………………………………………………………………7 

24. 中间导线钩……………………………………………………………………………………………7 

25. 缝纫机的保养…………………………………………………………………………………………7 

26. 故障和措施……………………………………………………………………………………………8 

二、零件样本  

 



  

 
 
 

— 1 — 

1.操作前注意事项 

1) 安全注意事项： 

(1) 当电源开关打开后，手指离开机针以及主动轮区域。 

(2) 当机器停止使用或操作者离开座位时，请将电源关闭。 

(3) 当倾斜机头，装拆皮带以及调整或移动机器时，请将电源关闭。 

(4) 在缝纫机运转时，避免将手指、头发、杆状物等靠近主动轮及皮带或马达。 

(5) 机器开动状态下，请勿将手指插入挑线杆防护罩，勿将手指置于机针或主动轮处。 

(6) 如果装设了皮带罩及护手罩或护眼罩，在没有这些安全设施前请勿操作机器。 

2) 操作前须知： 

(1) 如果油槽内没有加满油，请勿操作机器。 

(2) 如果机器是滴油润滑，在润滑前不要操作机器。 

(3) 当一台缝纫机首次运转时，请验证主动轮的旋向。(从主动轮方向看过去，主动轮旋向为逆时针方

向。） 

(4) 请核对电压（单相或三相）与铭牌上的数据是否相符。 

3) 操作条件： 

(1)  避免在非正常高温（35℃或更高）或低温（5℃或更低）状态下使用机器，否则机器将出现故障。 

(2)  避免在灰尘环境下使用机器。 

2.技术规格 

型号 GK0058-AC   

高缝速 4500 转/分 

线迹长度 1.4mm-4mm 

压脚提升高度 手动 4mm 膝控 10mm 

机针 DB×1  9#-14# 

润滑方式 自动润滑 

挑线杆 针杆式挑线杆 

电动机 370 瓦缝纫机专用电机 

3.机器的安装（图 1） 

油盘的安装： 

将油盘支座（1）和油盘座（2）装在台板矩形孔的四角，用油盘座钉将其固定，再装上油盘。 

整机的安装： 

将机壳铰链放入底板侧铰链孔内，与台板的机壳铰链套相嵌合，即将整机放到四只角的缓冲垫上。 
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4.注油（图 2、图 3） 

(1) 向油盘里加入缝纫机油至油位标记 HIGH 记号部位； 

(2) 如果油面低于 LOW 记号，应再加油； 

(3) 加油后开动机器，润滑正常时，应能看到油液喷到油窗上（喷溅到油窗上的油量多少与总油量

无关，所以不必担心）； 

(4) 如需换新油，旋下放油螺钉，排净污油，清扫油盘污尘，旋紧放油螺钉，加注新油。 

(5) 使用新机器或长期未使用的缝纫机时，需抬起压脚以每分钟 4000-4500 转的速度空转约 10 分钟。 

5.面线的穿法（图 4） 

在针杆上升到了 高位置时，按图示顺序依次穿

过各线孔。 

线从操作者一侧向外穿过机针。 

面线穿过机针后必须再拉出 100mm 长线头。 

6.底线的穿法（图 5、图 6） 

底线按图示顺序依次穿过各线孔。 

(1) 按图 5 所示穿过夹线器单面导线板，如用捻

度大的线或缝纫时需针距大的时候应穿两个孔； 

(2) 把图 6 中的扳簧朝操作人员侧拉，A 就向上

抬起； 

(3) 穿弯针线时，用附件中的镊子按图所示将线

穿过，在弯针的前端拉出 50mm 长线头。 
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7.缝线张力（图 7、图 8、图 9） 

在实际的使用中，根据不同的工作条件调节缝线张力。 

(1) 面线张力主要是通过面线夹线器中的夹线簧来调节，右旋夹线螺钉，增加张力；左旋夹线螺钉，

减小张力； 

(2) 底线张力主要是通过底线夹线器中的夹线簧来调节，右旋夹线螺钉，增加张力；左旋夹线螺钉，

减小张力。 

面线和底线形成的链式线迹如图 9 所示。 

 

8.针板组件的安装（图 10） 

安装针板组件时，一定要把切刀移动到 下端，让针板组件轻轻地顶到刀片，然后交替的拧紧两个

固定螺钉。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9.切刀的安装与操作（图 11） 

切刀的操作： 

①让切刀刀动作时，请按压控刀杆 1，使切刀下降，缝纫机同时驱动。 

②让切刀刀停止动作，转换为普通缝纫机时，沿箭头方向拉出旋钮 2。 

 

 切刀的安装： 

①如图所示安装切刀，切刀下降到 下点时，上下移动切刀，让切刀的 A 部比针板的上平面低

0-0.05 毫米。 
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    切断宽度的变更： 

①切断宽度通过更换针板组件来决定。更换时，请拧松导向架导轨固定螺钉 1，平行地拉出切

刀，以保持良好的切断质量。 

②因变更了针板组件的尺寸，而需要变更切刀位置时，请拧松螺钉 2。 

③标准规格安装的是 3.2 毫米的针板组件。 

 

10.距调整（图 13） 

(1) 针距长度的调节，只要转动针距标盘至所需数字即可，标盘上刻度的数字用 mm 表示； 

(2) 针距从大到小改变送料刻度时，应一边将倒送料扳手朝下压，一边转动针距标盘； 

(3) 针距 大是 4mm， 小是 1.4mm； 

(4) 按下倒送料扳手，针距变为紧密缝（1.4mm），该功能可用于起始缝和终止缝，或需加强缝的部

分； 

(5) 该机型不能进行倒缝。 

11.安装机针（图 14、图 15） 

在使用化纤线时，机针针孔的方向不能如图 14 中的 C 的方向安装。 

该机型使用 DB×1  9#-14#机针。使用化纤线缝制时，可按图 15 所示的形式放置硅油，油盒应另外

定置。 

12.压脚高度调整（图 16） 

为了调换压脚或改变压脚高度、角度： 

(1) 拆下面板上的孔塞； 

(2) 旋松压杆导架的紧定螺钉进行调节； 

(3) 调节后旋紧紧定螺钉。 
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13.送料牙高度调整（图 17、图 18） 

旋松图 18 中的螺钉（2），送料牙的倾角即可调节成图 17 中的标准型、A 型、B 型，送料牙 大突

出量是 0.8mm，用图 17 中的螺钉（1）调节。 

14.送料牙与机针的同步（图 19） 

针尖下降至针板上平面 3mm 时，送料牙刚好全部下降至针板上平面以下，此时正好同步，可调节图

19 中紧定螺钉。 

15.针杆高度调整（图 20） 

使用 DB×1 机针时，可通过针杆上刻线的位置进行调整。针杆在下死点时，针杆上刻线应对准针杆

下衬套的下端面，这样就决定了针杆的高度。 

 

16.机针和弯针的调整（图 21、图 22） 

弯针前后运动量的调节： 

按如下顺序调节可得弯针椭圆运动中所示的 B 尺寸（通常 B 的尺寸在 大时为 3.7mm，各种规格的

机针都能缝纫） 

(1) 拆下弯针曲柄罩壳上的橡皮塞； 

(2) 用手转动上轮； 

(3) 先旋松定位螺钉和紧定螺钉，调节有标记的调节螺钉； 

(4) 把调节螺钉上的冲印标记向右旋转，B 的尺寸就会变大，反之变小； 

(5) 旋紧定位螺钉和紧定螺钉。 

17.弯针相对机针的同步（图 23） 

机针在 低点时，弯针退到 后，旋松图 23 中所示的齿轮定位螺钉进行同步调整。 

18.弯针的勾取（图 24） 
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(1) 弯针的针尖到达机针中心位置时，弯针针尖离机针针孔上段的距离标准值是 2mm，此时针杆下

刻线和针杆下衬套下端面对齐； 

(2) 弯针的后退量约 3.5mm； 

(3) 机针孔和弯针孔的相对关系如图 24 所示（左右弯针可以分别调整）。 

 

19.弯针和机针间的间隙 

保针架调整后，机针和弯针间应留有一定间隙，即用手指轻压机针，机针也不应该碰到弯针针尖。

如果间隙太小了，机针的侧面与弯针针尖就会因相互碰撞而损伤。 

 

20.保针架的同步（图 25） 

保针架的同步，由图 25 中的第一螺钉旋入弯针轴上的平面以及与平端螺钉（2）的配合而决定。 

21.保针架的位置（图 26） 

摆动保针架位置，使弯针勾取面线时让机针的针尖轻轻触至保针架，其高度应调整到不触及固定保

针架范围，旋松图中螺钉（1）（2）即可进行调节。 

固定保针架和摆动保针架与机针的间隙为 0.1mm-0.2mm，缝纫机运转时不得强行夹住机针。 

 

22.底线打线凸轮（图 27） 

底线打线凸轮的位置如图所示，机针在 高点时，打线凸轮平面部分和钢丝平行部分的夹角为 18°

-20°，旋松螺钉 B 进行调整，调整结束后旋紧螺钉。 

调整时请注意：底线从打线凸轮的突端 A 脱出时，针尖要完全进入底线弯针的线环中。 
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23.挑线杆线量调节板的位置（图 28） 

针杆在 低点时，如图所示，用挑线杆线量调节板挡住面线，这样勾取面线时，面线线环变大。 

此外，针杆在 低处时，也有拉紧面线线环的作用，通常在使用较细的缝线时，应把线量调节板降

到 低点。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

24.中间导线钩（图 29） 

中间导线钩的位置也关系到跳针现象的发生，一般把下列位置作为基准： 

棉  线﹟80～﹟50        中间导线钩刻度 2-3 

化纤线﹟80～﹟50        中间导线钩刻度 1-2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

25.缝纫机的保养 

为了使缝纫机保持良好的工作状态，要做到以下事项： 

每日必须检查的事项： 

(1) 运转时，油窗内的油在飞溅； 

(2) 运转时，一听到有异常声音，即应停止缝纫作业，并请修理工来检查。 

每周一次检查部位： 

(1) 拆下针板、推板、凸轮盖，用刷子清洗送料牙槽中的灰尘； 

(2) 把机头翻转，去除油泵过滤网上的垃圾及油盘内的灰尘； 

(3) 发现润滑油黑脏时，只需旋下油盘的排油螺钉排空污油，换入新的润滑油； 

(4) 油必须高于 低线（Low）； 

(5) 用布揩去沾在油盘磁铁上的黑粉。 
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26.故障和措施 

编号 事故内容 原          因 措          施 

1 

 

 

 

 

 

断  线 

 

 

 

 

 

 

1.缝线质量差 

2.缝线太粗 

3.机针过热熔断缝线 

4.缝线张力太强 

5.机针、弯针、针板、保针架过线部分

损伤 

6.线量未调节好 

1.使用质量好的缝线 

2.调换合适的缝线 

3.使用硅油或降低转速 

4.旋松夹线螺母 

5.用油石磨光再抛光 

 

6.调节线量调节板 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

跳  针 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.面线跳针 

 

1.调整弯针勾取量 

2.调整弯针与机针的间隙 

3.调整机针同弯针的同步 

4.根据缝线的情况调整线量调节板 

5.调整中间导线钩的位置 

6.检查机针安装是否正确 

7.检查保针架的位置和同步是否正确 

8.检查缝线是否穿正确 

2.底线跳针 

 

 

1.按上述面线跳针 1、2 检查 

2.检查底线凸轮的同步 

3.稍微增强底线的张力 

4.检查缝线穿的是否正确 

3.使用化纤线时的跳针 1.使用硅油 

2.降低转速 

3.使用化纤线用的机针 

4.使用合成纤维线时的跳针 1.降低转速 

2.使用硅油 

3 

 

 

 

 

 

线迹不良 

 

 

 

 

 

1.面线张力太弱 

2.底线张力太弱 

3.缝线太粗 

4.中间导线钩的位置不够正确 

5.挑线杆线量调节板位置不正确 

6.针板 

1.旋紧面线夹线螺母 

2.旋紧底线夹线螺母 

3.调换大号机针 

4.调整中间导线钩的位置 

5.调整线量调节板的位置 

6.使用针孔大的针板 

4 

 

 

 

 

 

断  针 

 

 

 

 

 

1.机针弯 

2.送料和机针不同步 

3.压脚的安装有问题 

4.保针架有问题 

5.面线张力过强 

6.机针太粗 

1.调换机针 

2.调整到同步 

3.压脚孔、针板孔的中心与机针中心要一致

4.检查保针架的位置与同步 

5.放松面线张力 

6.使用合适的机针 

5 起  皱 1.缝线张力过强 

2.底线打线凸轮不同步 

3.各过线处光洁度有问题 

4.压脚压力太强 

1.降低缝线张力，特别是底线张力 

2.进行调节，使其同步 

3.研磨各过线部分 

4.旋松调压螺钉 

 



A.机壳部件

— 9 —



序号 数量 备      注

A01 57H01-010P01 面板 1

A02 57H01-026P01 面板橡胶垫 1

A03 72T1-016 面板螺钉 3

A04 72T1-004C4 橡皮塞 5 φ11.8

A05 5S1-11C 左推板组件 1

A06 5S1-11C1 左推板 1

A07 5S1-11C2 左推板定位弹簧 1

A08 J9.0.3 推板簧梭床盖螺钉 2

A09 5S1-11C3 左推板锁紧圈 1

A10 61-04-01/B7/Z1 推板簧螺丝 1

A11 72T1-003C4 橡皮塞 1 φ19

A12 72T1-011 橡皮塞 2 φ5.7

A13 72T1-009 橡皮塞 2 φ5.7

A14 259H01-017P01 后盖板 1

A15 259H01-018P01 后盖板垫片 1

A16 5S1-27E 松线钉轴套组件 1

A17 5S1-28 松线钉轴套螺钉 2

A18 5S1-29 松线钉轴套垫圈 2

A19 72T1-017 后盖板螺钉 8

A20 5S1-21 两眼过勾 1

A21 22T2-004 两眼过勾螺钉 1

A22 5S1-15 挑线杆罩 1

A23 22T2-004 挑线杆罩螺钉 2

A24 5S1-14 挑线张力器 1

A25 22T2-004 挑线张力器螺钉 1

A26 22T2-007 后盖板螺钉垫圈 1

A27 5S1-16 面线过线板 2

A28 22T2-019 面线过线板滑块导轨螺钉 1

A29 12H1-007C1 油窗 1

A30 12H1-007C2 油窗O型圈 1

A31 22T1-014 线勾 1

A32 5S1-32 下轴孔油罩 1

A33 GB/T93 6 弹簧垫片 1

A34 7WF4-013 底板撑脚 1

A35 5S1-24 左推板板手簧 1

A36 5S1-23 左推板板手 1

A37 6A2-14 针杆过线架螺钉 1

A38 22T2-004 挑线杆防护罩螺钉 2

A39 5S1-02 右推板板手 1

A40 5S1-03 板手簧 1

A41 5S1-05 弹簧顶片 1

A42 5S1-04 螺钉 1

A43 GB/T 827 2.5×5 铭牌铆钉 2

A44 5S1-06 卷边调节板 1

A.机壳部件

零件图号 名           称
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序号 数量 备      注

A45 5S1-08 调节板锁紧簧 1

A46 J9.0.3 推板簧梭床盖螺钉 2

A47 5S1-07 左推板定位螺钉 1

A48 259H01-014P01 针板 1

A49 259H01-005P01 型号牌 1
A50 72T1-019 针板螺钉 2

A51 5S1-09B 右推板组件 1

A52 259H01-007P01 右推板 1

A53 5S1-09B4 右推板定位片 1

A54 5S1-09B3 右推板定位簧 1

A55 61.04.01/B7/Z1 推板簧螺丝 1

A56 5S1-09B2 右推板锁紧圈 1

A57 J9.0.3 推板簧梭床盖螺钉 4

A58 22T1-003C6 线勾螺钉 2

A.机壳部件

零件图号 名           称
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B.上轴针杆部件
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序号 数量 备     注

B01 57H02-008G01 上轴 1

B02 72T3-004C1 上轮 1

B03 72T3-003B 上轴后套油封 1

B04 22T3-001A2 上轴橡皮塞 2

B05 72T3-002 上轴后轴套 1

B06 22T6-005B 上轴挡圈 1

B07 22T3-002B2 上轴挡圈螺钉 2

B08 22T3-004 上轴中轴套 1

B09 22T2-002 上轴中轴套螺钉 1

B10 22T3-003 上轴前轴套 1

B12 22T3-007C2 上轮螺钉 2

B13 22T3-008 上轴油封螺钉 1

B15 22T2-018 针杆接头滑块导轨 1

B16 22T2-019 滑块导轨螺钉 2

B17 57H02-002G01 针杆曲柄 1

B18 22T2-007 针杆曲柄定位螺钉 1

B19 22T2-006 针杆曲柄螺钉 1

B20 GR1838 挑线曲柄挡圈 1

B21 22T2-001A4 挑线曲柄 1

B22 72T2-004B2 挑线曲柄定位螺钉 1

B23 72T2-004B2 挑线曲柄螺钉 1

B.上轴针杆部件

零件图号 名         称

B24 22T2-001A2 针杆连杆 1

B25 22T2-001A5 针杆连杆滚针轴承 1

B26 22T2-001A6 针杆连杆左旋螺钉 1

B27 22T2-008 针杆上轴套 1

B29 72T2-005 针杆上轴套橡皮塞φ8.8 1

B30 22T2-010 毛毡 1

B31 22T2-001A8 针杆接头 1

B32 22T1-003C6 针杆连接柱螺钉 1

B33 22T2-020 针杆接头滑块 1

B34 57H02-006P01 针杆 1

B35 72T2-006 针杆下轴套 1

B36 57H02-007P01 针杆过线环 1

B37 22T2-017 夹针螺钉 1

B38 JZDB1000G1403 DB×1 #14 1

B39 5S2-25 挑线杆柄 1

B40 5S2-26 螺钉 1

B41 5S2-24 挑线杆 1

B42 5S2-28 夹线板 1

B43 5S2-27 弹簧 1

B44 5S2-29 夹线螺钉 1

B45 22T2-001A9 挑线杆夹线板轴螺钉 1
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C.压脚部件
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序号 数量 备注

C01 22T7-004B3 膝控提升拉杆 1

C02 22T7-004B2 铰链螺钉 2

C03 22T7-005 膝控提升杠杆(右)螺钉 1

C04 72T7-003C 膝控提升杠杆(右) 1

C05 72T7-003C1 膝控提升连杆 1

C06 259H01-020P01 压紧杆导架 1

C07 72T3-005D1a3 压紧杆导架螺钉 1

C08 22T7-005 松线凸轮螺钉 1

C09 72T7-002B1-1 松线凸轮 1

C10 22T7-004B1a 膝控提升杠杆(左) 1

C11 72T7-013F 压脚1/4 1

C12 22T7-015 压脚螺钉 1

C13 82T1-001A1 压紧杆轴套 1

C14 72T7-011 压紧杆 1

C15 12H5-002B1 压脚提升凸轮 1

C16 72T7-008 压紧杆提升凸轮油封 1

C17 12H5-001A1 压脚扳手 1

C18 72T1-017 压脚扳手螺钉 1

C19 5S3-21 压紧杆油套 1

C20 20G13-010P01 压脚防护罩 1

C21 22T7-013 压紧杆弹簧 1

C22 22T7-004B2 铰链螺钉 1

C23 22T7-012 压紧杆弹簧导柱 1

C24 72T7-006D1 调压螺钉 1

C25 22T7-014E2 调压螺钉锁紧螺母 1

C.压脚部件

零件图号 名     称
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D.送料、抬牙部件
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序号 数量 备        注

D01 57H02-014G01 送布凸轮部件 1

D02 82T2-003C1a1 送布凸轮 1

D03 22T2-002 送布凸轮螺钉 2

D04 82T2-003C1a2 送布凸轮盖板 1

D05 82T2-003C1a3 偏心轮盖板螺钉 3

D06 22T3-009D1b 抬牙连杆弹性挡圈 1

D07 82T2-003C1a5 送布连杆 1

D08 82T2-003C1a10-1 曲柄连杆长销 1

D09 82T2-003C1a9-2 曲柄长连杆 2

D10 82T2-003C1a6 送布连杆螺钉 1

D11 82T2-003C1a9-1 曲柄短连杆 2

D12 82T2-003C1a10-2 曲柄连杆短销 1

D13 82T2-003C1a12 短连杆销螺钉 1

D14 82T2-003C1a11 连杆偏心轴螺钉 1

D15 82T2-003C1a14 连杆偏心轴 1

D16 82T2-003C1a15 针距调节曲柄 1

D17 82T2-005 针距调节曲柄定位销（左） 1

D18 22T6-008D3 针距调节曲柄定位销（左）螺钉 2

D19 82T2-004 针距调节曲柄定位销（右） 1

D20 82T2-003C1a7 送布轴曲柄（右） 1

D21 82T2-003C1a10 曲柄连杆短销 1

D22 82T2-003C1a8 曲柄连杆短销螺钉 1

D23 82T2-003C1a6 送布轴曲柄（右）螺钉 1

D24 7WF-004 送布轴 1

D25 7WF2-003 送布轴中轴套 1

D26 22T6-005B1 送布轴挡圈 1

D27 22T3-002B2 送布轴挡圈螺钉 2

D28 7WF2-002 送布轴前轴套 1

D29 GB/T894.1 15 送布轴轴用弹性挡圈 1

D30 GB/T 894.1 15 抬牙轴轴用弹性挡圈 1

D31 22T6-001A1a 牙架曲柄 1

D32 22T2-019 牙架螺钉 1

D33 72T6-001A6 牙架曲柄螺钉 2

D35 5S4-02 牙架 1

D36 5S-37P01 牙架销 1

D38 5S4-37P2 牙架销油线 1

D39 259H01-016 送料牙1/4" 1

D40 5S4-08 送料牙螺钉垫圈 1

D41 5S4-09 送料牙螺钉 1

D42 22T6-005B1 送布轴挡圈 1

D43 22T3-002B2 送布轴挡圈螺钉 2

D44 5S4-39 抬牙轴 1

D45 82T10-002B 抬牙后曲柄 1

D.送料、抬牙部件

零件图号 名          称
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序号 数量 备    注

D46 22T6-001A1b 曲柄螺钉 2

D47 22T6-007 抬牙轴曲柄铰链轴 1

D48 22T3-009D1 抬牙连杆 1
D49 72T6-002B1b 抬牙叉滑块轴 1
D50 5S4-38 抬牙轴送料轴油线 1

D46 22T6-001A1b 曲柄螺钉 2

D47 22T6-007 抬牙轴曲柄铰链轴 1

D48 22T3-009D1 抬牙连杆 1
D49 72T6-002B1b 抬牙叉滑块轴 1
D50 5S4-38 抬牙轴送料轴油线 1

D51 5S4-10 抬牙轴中轴套 1

D52 22T2-002 抬牙轴中轴套螺钉 1

D53 5S4-10 抬牙轴前轴套 1

D54 82T10-001A1a1 抬牙前曲柄 1

D55 22T6-008D3 抬牙前曲柄螺钉 1

D56 72T6-007D1a 抬牙叉滑块 1

D57 72T6-007D1b 抬牙叉滑块垫圈 1

D.送料、抬牙部件

零件图号 名     称
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E.针距调节部件
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序号 数量 备    注

E01 12H4-001A2 针距调节连杆轴 1

E02 14H4-001A1 针距调节摆杆 1

E03 22T6-008D3 针距座长螺钉 1

E04 22T5-010D4 针距座短螺钉 1

E05 82T1-001A5 针距座衬套 1

E06 22T5-004 针距调节摆杆铰链轴 1

E07 82T1-012 橡皮塞φ20 1

E08 22T2-002 针距座衬套紧固螺钉 1

E09 22T5-012E 倒缝操纵杆曲柄 1

E10 22T5-012E1a 操纵杆曲柄滚柱组件 1

E11 22T5-012E2 操纵杆曲柄弹簧 1

E12 22T5-013 操纵杆曲柄螺钉 1

E13 72T5-006C1 倒缝操纵杆 1

E14 22T5-010D2a 倒缝操纵杆短轴 1

E15 22T5-010D2b 倒缝操纵杆短轴O型圈 1

E16 22T5-010D3 倒缝操纵吊紧螺钉 1

E17 22T5-001A4 反向送料扳手定位螺钉 1

E18 22T5-001A4 反向送料扳手支头螺钉 1

E19 82T5-017D1 针距调节螺杆 1

E20 22T5-006C4 针距标盘螺杆O型圈 1

E21 82T5-017D2a1 针距盘 1

E22 82T5-017D4 针距标盘 1

E23 82T5-017D5 标盘螺钉衬套 1

E24 82T5-017D6 针距标盘螺钉 1

E25 82T5-003 止动销 1

E26 22T5-009 止动销弹簧 1

E27 22T5-011 倒缝操纵杆垫圈 1

E28 82T5-017D7 针距按键簧 1

E29 82T5-017D3 针距按键 1

E30 82T2-003C1a4 针距调节连杆 1

E31 5S4-32M3 倒送料挡块螺杆 1

E32 5S4-34 挡块螺杆垫圈 1

E33 5S4-33 挡块螺杆螺母 1

E34 5S4-32M2 倒送料挡块 1

E35 21T3-003 倒送料挡块螺钉 1

E36 5S4-32M1 倒送料挡块橡胶垫 1

E.针距调节部件

零件图号 名     称
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F.切刀控刀部件
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序号 数量 备    注

F01 57H05-001P01 控刀杆 1

F02 57H05-002P01 控刀杆羊毛毡 1

F03 20H9-001C 控刀杆拉簧螺钉 2

F04 57H05-003P01 控刀杆拉簧 1

F05 57H05-031P01 控刀杆拉簧螺帽 2

F08 22T9-001A10 导向架拉簧螺帽（上） 1

F09 57H05-004P01 导向架拉簧 1

F10 22T5-001A4 导向架拉簧螺钉（上） 1

F11 22T4-015 导向架拉簧螺钉 1

F12 57H05-026P01 导柱螺帽 1

F13 22T2-017 刀片固定螺钉 2

F14 57H05-006P01 切刀垫片 1

F15 57H05-007P01 切刀 1

F16 57H05-008P01 刀架 1

F17 57H05-030P01 刀架螺钉 1

F18 57H05-009P01 刀架导向架 1

F22 57H05-010P01 导向架导轨 1

F23 GB/T848 5 固定螺钉垫圈 2

F24 57H05-032P01 导向架导轨固定螺钉 2

F25 57H05-012P01 导向架控制销 1

F26 57H05-013P01 杠杆簧 1

F27 GB/T896 1.5 E型挡圈 2

F28 57H05-014P01 切刀控制杠杆 1

F29 57H05-015P01 杠杆连接销 1

F30 57H05-016P01 控制销导套 1

F31 57H05-017P01 刀杆轴套 1

F32 57H05-018P01 刀杆 1

F33 22T2-001A9 刀杆接头螺钉 1

F34 57H05-019P01 刀杆接头 1

F35 57H05-020P01 刀杆连杆 1

F36 30H2-003B1a2 滚针轴承 1

F37 57H05-021P01 刀杆凸轮 1

F38 57H05-022P01 止推垫片 1

F39 57H05-023P01 连接销 1

F40 57H05-024P01 刀杆接头滑块导轨 1

F41 22T2-019 导轨固定螺钉 2

F42 22T2-020 刀杆接头滑块 1

F43 57H05-025P01 旋钮 1

F44 57H05-026P01 导柱螺帽 1

F45 57H05-027P01 导套盖 1

F46 57H05-028P01 刀控弹簧 1

F47 57H05-029P01 导向架导柱 1

F.切刀控刀部件

零件图号 名     称
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G.弯针勾线部件
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序号 数量 备    注

G01 22T3-010E2a1 上轴伞齿轮 1

G02 22T3-010E2a2 竖轴上伞齿轮 1

G03 22T3-011 竖轴上轴套 1

G04 22T3-011-1 竖轴下轴套部件 1

G05 22T2-002 竖轴轴套螺钉 2

G06 22T3-010E2a1 竖轴下伞齿轮 1

G07 259H01-019P01 竖轴 1

G08 22T2-005B3 伞齿轮螺钉 8

G09 22T3-010E2a1 下轴伞齿轮 1

G10 5S3-34 下轴 1

G11 5S3-26 下轴后轴套 1

G12 22T2-002 下轴后轴套螺钉 1

G13 5S3-26 下轴后轴套油毡 1

G14 5S3-30 下轴中轴套部件 1

G15 22T2-002 下轴中轴套螺钉 1

G16 GR1848 下轴挡圈 1

G17 22T2-005B-3 下轴挡圈螺钉 2

G18 5S3-31 下轴前轴套部件 1

G19 22T2-002 下轴前轴套螺钉 1

G20 5S3-33 下轴前轴套油封套 1

G21 5S3-32 下轴前轴套油封 1

G22 5S5-11 弯针轴 1

G23 5S5-13 弯针轴后轴套部件 1

G24 61-04-01/B9 弯针后轴套螺钉 1

G25 5S5-12 弯针轴前轴套部件 1

G26 61-04-01/B9 弯针轴前轴套螺钉 1

G27 5S5-14 弯针轴挡圈 1

G28 6A6-08A 弯针轴挡圈螺钉 2

G29 5S5-20 主动弯针齿轮 1

G30 6A6-08A 主动弯针齿轮螺钉 2

G31 5S5-19 被动弯针齿轮 1

G32 6A6-08A 被动弯针齿轮螺钉 2

G33 5S5-09 弯针曲柄 1

G34 6A6-08A 弯针曲柄螺钉 2

G35 5S5-10 弯针曲柄调节螺钉 1

G36 5S5-08 弯针十字接头部件 1

G37 5S5-03A 弯针摆轴部件 1

G38 6A3-23 弯针摆轴盖螺钉 1

G39 ∅40×140 弯针摆轴油线 1

G40 GB894-2-86 弯针摆轴挡圈 2

G41 5S5-01 弯针架座 1

G42 5S5-02 弯针架座螺钉 4

G43 5S5-04 弯针摆轴轴套 2

G44 61-04-01/B4/Z1 弯针摆轴轴套螺钉 2

G45 5S5-28 左弯针曲柄 1

G.弯针勾线部件

样本图号 名     称
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序号 数量 备    注

G46 J0.0.71 左弯针曲柄螺钉 1

G47 5S5-30 左弯针 1

G48 61-04-01/B3 弯针螺钉 2

G49 5S5-27 护针杆座 1

G50 22T2-190 护针杆座螺钉 2

G51 5S5-25 左固定护针杆 1

G52 5S5-05B 弯针曲柄罩壳部件 1

G53 5S5-05B2 曲柄罩壳螺钉 3

G54 22T1-003C4 曲柄罩壳孔塞 1

G55 ∅3/∅5×82 曲柄罩壳排油管 1

G56 5S5-18 护针凸轮 1

G57 6A6-08A 护针凸轮螺钉 2

G58 5S5-17 护针连杆 1

G59 5S5-15 护针叉型曲柄 1

G60 22T6-008D3 护针叉型曲柄螺钉 1

G61 5S5-16 护针曲柄销 1

G62 ∅3×35 护针曲柄销油线 1

G63 61-04-01/B4/Z1 护针曲柄销螺钉 1

G64 5S5-21 护针轴套 1

G65 61-04-01/B3 护针轴套螺钉 1

G66 5S5-22 护针轴 1

G67 ∅4×200 护针轴油线 1

G68 5S5-23 护针曲柄 1

G69 22T6-001A16 护针曲柄螺钉 1

G70 5S5-24 摆动护针杆(1/4") 1

G71 61-04-01/B3 摆动护针杆螺钉 2

G.弯针勾线部件

样本图号 名     称
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H.松线、夹线部件
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序号 数量 备    注

H01 5S6-01A-1 后夹线器组件 1

H02 5S6-01A8 后夹线螺母 2

H03 5S6-01A6 后夹线簧 2

H04 5S6-01A7 夹线止退圈 2

H05 5S6-01A5 夹线板 4

H06 5S6-01A1 夹线螺钉 2

H07 GB879-86 弹性园柱销∅2×10 2

H08 5S6-01A4a1 有孔过线板 2

H09 5S6-01A3 后三眼过线板 2

H10 5S6-01A2-1 夹线安装板 1

H11 36T5-008E5 送布连杆螺钉 2

H12 5S6-02-1 后挺线凸轮 1

H13 6A3-18 差动牙螺钉 1

H14 5S6-03B1 后松线轴 1

H15 5S6-03B2，B4 后松线拔销 1

H16 5S6-03B3 螺母 1

H17 GB3452.1-82 O型圈7.1×1.8 1

H18 5S6-04C2 松线拔叉 1

H19 36T-008E5H01 皮带罩架螺钉 1

H20 5S6-15 拉簧 1

H21 5S6-14 吊杆 1

H22 22T1-004 面板螺钉 2

H23 5S6-05 轴 1

H24 GB3452.1-82 O型圈10×1.8 1

H25 5S6-10 垫套 1

H26 5S6-06 垫套 1

H27 5S6-08 垫套 1

H28 5S6-13D-1 前夹线器组件 1

H29 5S6-01A2-1 夹线安装板 1

H30 5S6-13D1 前三眼过线板 2

H31 5S6-13D2 过线板 2

H32 5S6-01A1 夹线螺钉 2

H33 5S6-13D3 夹线板 4

H34 5S6-13D4 夹线簧罩 2

H35 5S6-13D5 夹线簧 2

H36 5S6-13D6 夹线止退板 2

H37 5S6-13D7a 夹线螺母 2

H38 5S6-09 螺钉 1

H39 5S6-07 螺钉 1

H40 5S6-11 弹性挡圈 1

H41 5S6-12-1 前挺线凸轮 1

H42 6A3-18 差动牙螺钉 1

H43 5S1-021 两眼过线 1

H44 5S6-16 底板过线 1

H45 5S6-17 底板过线螺钉 1

H.松线、夹线部件（1）

样本图号 名     称
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序号 数量 备    注

H46 5S6-18 过线槽 1

H47 5S6-21F 松线架组件 1

H48 5S6-21F9 大过线板 1

H49 5S6-21F7 过线架小过线 1

H50 5S6-21F8 螺钉 1

H51 5S6-21F10 松线架过线簧 1

H52 6A6-14 针杆过线架螺钉 2

H53 GB97.2-85 垫圈A3 2

H54 5S6-21F11 松线架卡簧 1

H55 5S6-21F8 螺钉 2

H56 5S6-21F6 松线架盘簧 1

H57 5S6-21F3 松线架螺钉 1

H58 5S6-03F3 螺母 1

H59 5S6-21F4 挡线板 1

H60 5S6-21F5 弯针线过线板右 1

H61 5S6-21F1 弯针线过线板左 1

H62 5S6-21F1 垫套 2

H63 22T8-004 油泵调节板螺钉 1

H64 N3-7-27 小连杆滑块螺钉 2

H65 5S6-20E 下松线凸轮组件 1

H66 5S6-19 松线凸轮螺钉 1

H.松线、夹线部件

样本图号 名     称
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I.润滑部件
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序号 数量 备    注

I01 GR1899/21-1 油泵部件 1

I02 GR1903 齿轮供油管橡皮接头 1

I03 GR1909 下轴供油管 1

I04 GR1901 油泵垫圈 3

I05 GS0109 油泵螺钉 3

I06 GR1902 上轴供油管 1

I07 30H11-003A 回油管组件 1

I08 30H11-002 回油夹 1

I09 57H07-002G01 油线固定板大组件 1

I10 22T7-015 油线固定板螺钉 2

I.润滑部件

零件图号 名     称
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J.油盘、膝控部件
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序号 数量 备    注

J01 22T9-010 机壳垫块（小） 2

J02 GB894-76 挡圈11 1

J03 GR1911 油盘 1

J04 5S8-2 油盘垫（A） 2

J05 5S8-7 油盘垫（B） 1

J06 22T9-009 机壳垫块（大） 2

J07 5S8-5 螺钉 2

J08 GB3452.1-82 O型密封圈6.7×1.8 2

J09 GB95-85 垫圈10 1

J10 5S8-3 膝控铰链轴 1

J11 22T9-003B3 碰块弯杆接头 1

J12 22T9-003B4 碰块弯杆接头螺钉 2

J13 22T9-003B6 碰块架 1

J14 5S8-6 膝控复位弹簧 1

J15 22T9-001A8 碰块限位架 1

J16 36T7-008D2 限位板螺钉 1

J17 22T9-001A9 膝控限位调节螺钉 2

J18 22T9-001A10 调节螺母 2

J19 22T9-003B2 膝控碰块弯杆 1

J20 22T9-003B8 碰块垫 1

J21 22T9-003B5 膝控碰块 1

J22 22T9-003B7 碰块架螺钉 1

J.油盘、膝控部件

样本图号 名     称

J23 22T9-003B1 膝控提升顶杆 1

J24 5S8-4 磁铁块 1
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序号 数量 备    注

K01 GR1590/2 机壳铰链 2

K02 GR1593 机壳铰链套 2

K03 JZDB1000G1403 DB×1 #14 3

K04 GR1601 螺钉起子（大） 1

K05 GR1602 螺钉起子（中） 1

K06 54T9-003 线架组件 1

K07 GB/T 11544 M42 三角带M42 1

K08 GR1604/3 油箱 1

K09 GR558/2 镊子 1

K10 GB/T 99 4.5×20 开槽圆头木螺钉 2

K11 72T9-023 木螺钉垫圈 2

K12 72T9-040 皮带罩板螺钉组件 1

K13 72T1-017 皮带罩架螺钉 2

K14 72T9-002B1 皮带罩组件 1

K15 72T9-025 皮带罩板螺母螺钉 1

K16 72T9-028 皮带罩板螺钉 2

K17 72T9-002B2 皮带罩（下） 1

K18 GR1799 小油壶 1

K19 72T9-022 双头扳手 1

K.附件

零件图号 名     称
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